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ADINGPOKS 1PV

Lyerés paraprak epoksidik me viskozitet té ulét pér sipérfage té lagéshta té betonit
| pérgjigjet standardit EN 1504-2, metoda 2.2(C) u 8.2(C); EN 13813 SR-B2.0-IR4
FUSHA E APLIKIMIT

Si lyerés paraprak te té gjithé sistemet epoksidike. Pér impregnim dhe pérmirésim té vecorive fizike dhe
mekanike té sipérfageve té betonit ose sipérfageve nga llaci i ¢cimentos. Pér mbrojtien e sipérfageve té
betonit t& ekspozuara nga ndikimet mekanike dhe agresioni kimik. Gjaté pérzierjes sé rérés sé kuarcit mund
té fitohet lla¢ epoksidik me karakteristika té larta fiziko-mekanike qé& pérdoret pér sanacionin(riparimin) e
démtimeve té konstrukteve té betonit. ADINGPOKS 1PV aplikohet si pjesé e sistemit pér pérpunimin e
shtigjeve té kémbésoréve né ura né kombinim me mbéshtjellés(lyerés)finalé né bazé té rréshirés metakrilike
ADINGMARKER P ose ADINGKOLOR RF. Adingpoks 1PV pérdoret edhe si pjesé e sistemit hidroizolues
pér konstruksione urash né kombinim me réré kuarci dhe shirita bitumeni. Si shtresé bazé epoksidi te kéto
sisteme, Adingpoks 1PV u pérballon ndryshimeve termike gjaté ngjities sé shiritave té bitumonit dhe gjaté
futjes né asfalt.

Pér shkak té viskozitetit t& ulét t& produktit, Addingpox 1PV pérdoret pér mbushjen dhe injektimin e carjeve
me gjerési mé t& madhe se 0,1 mm. Kjo bén té mundur krijimin e njé lidhjeje konstruktive midis elementéve
té betonit dhe rivendosjen e kapacitetit t& ngarkesés sé konstruksionit qé riparohet.

CILESITE

Rréshiré e dukshme dy-komponentéshe epoksidike me viskozitet té ulét;

Adezion i larté pér shtresa té thata ose té lagéshta nga betoni;

Me rezistencé ndaj ujit dhe gé nuk Iéshon ujé;

| rezistueshém ndaj baktereve;

Rezistencé solide ndaj thartirave té buta, solucioneve té kripés dhe vajrave minerale;
| rezistueshém ndaj naftés dhe derivateve té naftés;

KARAKTERISTIKA TEKNIKE

CILESIA METODA VLERA E DEKLARUAR
Pamja(Komponentet A+B) - Iéng voskoze transparent
Pérpjestimi i pérzierjes - A:B=1,7:1,0
Dendésia EN ISO 2811-1 A+B - 1,05-1,09 g/cm?
Koohe e hapur pér puné né temperaturé nga 20 deri deri 60 min.
25°C

Fortésia e adezionit EN 1542 >2MPa

METODOLOGJIA E REALIZIMIT

PERGATITJA E BAZES(NENSHTRESES)

Sipérfagja bazé e betonit duhet té jeté e shéndoshé, e pastér, e pa yndyrshme dhe pa pluhur, me fortési
ndaj presionit prej té paktén 25 MPa.

Te bazat e sapo punuaraté betonit ADINGPOKS 1PV, rekomandohet gé té hidhet té paktén 7 dité pas
kryerjes sé betonimit.

Né rast se ADINGPOKS 1PV pérdoret si prajmer pér baza té tjera epoksidike ose metakrilate, nevojitet gé
betoni té jeté té paktén 28 dité i vjetér.

Qumeéshti i cimentos, vajrat e depértuara dhe papastértité né shtresén bazé duhet t&é ménjanohen né ményré
mekanike.

Té gjitha démtimet e bazés duhet té sanohen duke pérdorur materiale pérkatése té dedikuara pér sanim té
konstruksioneve té betonit.
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HEDHJA E ADINGPOKS 1PV-sé SI LYERES(MBESHTJELLES)

Para se té pérzihet “brumi”, nevojitet g¢ komponentét A dhe B té pérzihen veg e ve¢. Materiali pérgatitet me
ané té pérzierjes té dy komponentéve me pérzierés té ngadalshém elektrik(300 deri 500 rrotullime/min) deri
né homogjenizim té ploté. Sasia e materialit qé pérzihet, duhet té jeté né pérputhje me kohén e hapur pér
pérgatitien e materialit.

Hedhja e materialit kryhet né ményré té barabarté pérgjaté sipérfaqes, me rul. Te sipérfaget me porozitet té
larté, mund té hidhet né dy shtresa. Temperatura e bazés gjaté hedhjes duhet té jeté 10°C deri 30°C.
Temperatura ambientale gjaté kryerjes sé punéve, duhet té jeté nga 10°C go 30°C. ADINGPOKS 1PV mund
té hidhet edhe gjaté rritjes relative té lagéshtisé sé ajrit, por rekomandohet gé lagéshtia té€ mos jeté mbi 80%.

PERGATITJA E LLACIT RIPARUES EPOKSIDIK

Llaci epoksidik pérgatitet me pérzierje té ngadalshme té komponentéve A dhe B té Adingpoks 1PV-ishit (deri
né barazim té ploté), e pastaj shtohet mbushje kuarci né raportin Adingpoks 1PV : Mbushjes S/H = 1:4 deri
mé 1.7. Pér pérzierje pérdoret pérzierés mekanik i ngadalshém. Sipérfagja ku éshté hedhur llagi pérpunohet
né ményré finale me mistri geliku(“gletare cgeliku®), me doré ose né ményré makinerike(me “gletare”
rrotulluese), me ¢’rast materiali shtypet deri né mbyllje té térésishme té té strukturés sipérfagésore. Sipas
nevojés, si lyerés(mbéshtjellés) final, mund té hidhet Adingpoks 1 ose tjetér lyerés epoksidik pér mbyllijen e
ploté té strukturés. Gjaté pérdorimit té llacit epoksidik pér sanim epoksidik &shté e preferuar t& béhen analiza
paraprake.

Pér ilustrim éshté dhéné tabela e méposhtme ku jepen rezultatet e analizés sé llagit epoksidik t& Adingpoks
1PV-sé dhe Mbushjes S/H(0,3-0,8 mm) dhe pérpjesétimi i mbushjes Adingpoks 1PV dhe Mbushjes S/H dhe
pérpjesétimi i pérzierjes Adingpoks 1PV : Mbushjes S/H (0,3-0,8 mm) =1:4

CILESIA METODA VLERA E DEKLARUAR

Pérpjestimi i pérzierjes - A+B : Mbushje S/H (0,3-0,8 mm) =1:4
Fortésia né shtypje EN 12190 >65MPa
Fortésia né adezion EN 1542 >2MPa

-Gjaté pérdorimit té llacit epoksidik pér riparim epoksidik, éshté e nevojshme té kryhen analiza paraprake

INJEKTIMI | PLASARITJEVE

Addingpox 1PV mund té injektohet nén presion duke pérdorur pompé injeksioni pér materialet njé-
komponentésh (brenda kohés sé hapur té punés sé produktit). Injektimi kryhet pérmes paketuesve, té cilét
jané té pajisur me njé “dizne” té pakthyeshme. Paketuesit vendosen né vrima té shpuara direkt né carje ose
né njé kénd - ku paketuesi duhet té presé plasaritjen. Pas vendosjes sé paketuesve, carja duhet t& mbyllet
me stuko epoksidik pér té parandaluar rrjedhjen e materialit gjaté injektimit. Distanca né té cilén vendosen
paketuesit varet nga gjerésia dhe thellésia e plasaritjes. Né carjet vertikale, injektimi i Addingpox 1PV-sé
kryhet vazhdimisht nga paketuesi mé i ulét e lart, pér té parandaluar "kurthimin" e ajrit né carje.

SHPENZIMI

Pér njé shtresé: 0,15 — 0,25 kg/m2 (si prajmer si dhe si lyerés)
Pér trashési té shtresés 1cm (si llag): 19,00 — 21,00 kg/m?
(Adingpoks 1PV : Mbushje C/X (0,3-0,8 mm ) = 1:4)

PAKETIMI

Né sete (A+b komponentét): 3 kg

(Komponenti A 1,9 kg dhe Komponenti B 1,1 kg)
Né sete (A+b komponentét): 24,3 kg
(Komponenti A 15,3 kg dhe Komponenti B 9,0 kg)
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Veglat dhe pajisjet pastrohen me Holluesin P menjéheré pas pérdorimit.

Né ambalazh origjinal t& mbyllur, né hapésira pa lagéshti, né temperaturé prej 10°C deri 30°C, t& mbrojtur
nga ekspozimi i drejtpérdrejté té rrezeve té diellit.
Afati i pérdorimit: 9 muaj.

m‘

ADING AD Skopje,
Novoselski pat (ul 1409) br.11
1060 Skopje, North Macedonia
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GDABO001/1

EN 1504-2:2004
EN 13813:2002 SR-B2.0-IR4

ADINGPOKS 1PV
Epoxy primer for wet-damp concrete surfaces

According to EN

1504-2
Capillary absorption w < 0,1 kg/m2-h05
and permeability to
water
Permeability to water Class Ill, Sp 2 50 m
vapour
Adhesion strength by 2 2,0 N/'mm?
pull-off test
According to EN
13813
Impact resistance Class 124 Nm
After loading, no cracks, no delamination
Adhesive tensile Class B 2,0
strength > 2,0 N/mm?2
Emission of corrosive SR
substances

Rreziku pér jetén: Duhet té evitohet kontakti i prodhimit me |ékurén ose syté, si dhe té thithjes pérmes frymémarrjes gjaté pérzierjes
sé komponentéve. Né rast té kontaktit t&¢ padéshiruar, prodhimi duhet t& ménjanohet menjéheré me lecké té thaté ose té lagur
pakéz me Hollues P, e pastaj vendi duhet té lahet me ujé té pastér dhe sapun. Nése materiali jua spérkat syté, menjéheré syté
duhet té shpérlahen me ujé té pastér dhe té kérkohet ndihmé mjekésore. Duhet té sigurohet edhe ajrosje té hapésirave ku punohet
me rréshira dhe hollues.

Zjarri: Adingpoks 1PV dhe Holluesi P pérmbajné hollues ndezés. Nuk duhet té pérdoren afér zjarrit t& hapur ose té pihet duhan
gjaté pérdorimit té tyre né ndértim.

Pastrimi dhe ruajtia: Mbetjet e shpérndara té Adingpoks 1PV-sé pastrohen me Hollues P. Ambalazhi i vjetér i pérdorur duhet té
ruhet sipas normativés dhe rregullativés lokale pér kété lloj t&¢ mbeturinave. Rekomandimi yné éshté gé& ményra e aplikimit dhe
sasive té nevojshme té adaptohen sipas kushteve té objektit, si dhe té pérdoren pajisje pérkatése.

Informata plotésuese jané dhéné né Certifikatén e sigurisé sé prodhimit.
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